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Hvad er en At-vejledning?

At-vejledninger vejleder om, hvordan reglerne i arbejdsmiljglov-
givningen skal fortolkes. At-vejledninger bruges til at

. uddybe og forklare ord og formuleringer i reglerne (Iov og
bekendtgorelser)

. forklare, hvordan kravene i reglerne kan efterkommes efter
Arbejdstilsynets praksis

. oplyse om Arbejdstilsynets praksis i gvrigt pa baggrund af bl.a.
afgorelser og domme

. forklare arbejdsmiljplovgivningens omrdader og sammenhaeng mv.

Tal i parentes henviser til listen over relevante At-vejledninger/
-anvisninger/-meddelelser pa bagsiden af At-vejledningen.

Er en At-vejledning bindende?

At-vejledninger er ikke bindende for virksomhederne, sikkerheds-
organisationerne eller andre, men vejledninger bygger pa regler
(lov og bekendtggrelser), der er bindende. Arbejdstilsynet vil ikke
foretage sig mere i de situationer, hvor fx en virksomhed har fulgt
en At-vejledning.

Virksomhederne kan valge andre fremgangsmader mv., men Arbejds-
tilsynet vil i sa fald vurdere, om den valgte fremgangsmade er lige
sa god og i overensstemmelse med reglerne.

Nar en At-vejledning gengiver bindende metodekrav mv. fra lov
eller bekendtggrelser, skal virksomhederne folge de pagaeldende
metoder. Det vil altid fremga tydeligt af en At-vejledning, nar der
gengives bindende metodekrav mv.

Hvor findes information om At-vejledningerne?

Et emne kan vare beskrevet i mere end én At-vejledning. Derfor er
det en god idé at orientere sig pa Arbejdstilsynets hjemmeside pa
Internettet pa adressen www.arbejdstilsynet.dk.

I en overgangsperiode vil der stadig findes “gamle” At-meddelelser
og At-anvisninger, der ligesom At-vejledningerne beskriver, hvordan
arbejdsmiljplovgivningen kan overholdes. Med tiden vil alle At-med-
delelser og At-anvisninger udga, efterhanden som de aflgses af At-
vejledninger. Ogsd her kan der hentes hjelp pa Arbejdstilsynets
hjemmeside.




Vejledningen beskriver, hvordan rggudvikling og regklasser vurderes, sa man
kan velge den elektrode eller trad, der udvikler mindst rgg. Vejledningen hen-
vender sig iser til arbejdsgivere, der skal vaelge beklaedte elektroder, rortrade
eller massive trade. Vejledningen henvender sig endvidere til leverandgrer af
tilsatsmaterialer.

1. Sundhedsmaessig baggrund

Svejsergg indeholder en raekke sundhedsskadelige stoffer, der kan give kro-
nisk bronkitis, astma eller kreeft i luftvejene. Det er derfor vigtigt at veelge den
elektrode eller trad, der udvikler mindst rgg ved den givne svejseproces.

2. Rogudvikling

2.1. Bestemmelse af rogudvikling

Det er muligt at undersgge rogudviklingen ved svejsning med beklaedte elek-
troder, rortrade og massive trade. Hvis leveranderen ikke kender rggudviklin-
gen, bor den undersgges. I de tilfelde, hvor leverandgren ikke har pligt til —
eller mulighed for — at oplyse om rggudviklingen, kan arbejdsgiveren lade
den undersgge. Underspgelsen kan udferes af et akkrediteret provningsinsti-
tut eller sadan, at undersggelsens kvalitet folger gaeldende praksis.

2.2. Leverandorens oplysning om reggudvikling

Generelle forhold
Leverandgren kan oplyse om rggudviklingen inden levering af beklaedte elek-
troder eller rgrtrade.

Det er vigtigt, at leverandgren giver si mange oplysninger som muligt, sa val-
get af elektrode eller trad kan traeffes pa baggrund af en vurdering af sund-
hedsfaren. Det er dog ikke rimeligt at forlange, at leverandgren skal oplyse om
rggudvikling i enhver situation. Det skyldes, at rggudviklingen fx afhanger af
parametre som beskyttelsesgas og stromstyrke.

Bekladte elektroders rggudvikling
Bekladte elektroder bruges til elektrodesvejsning (MMA).

Elektrodesvejsning omfatter svejsning med alle typer af beklaedte elektroder til
manuel lysbuesvejsning og bekladte elektroder til halvmaskinel elektrode-
svejsning.



Ved elektrodesvejsning kan rggudviklingen bestemmes med et specifikt tal.

Leverandogren skal oplyse om rggudviklingen for en konkret elektrode. Det
skyldes, at beklaedte elektroder med en given dimension kan afprgves ved en
given strgmstyrke.

Rogrtrades raggudvikling
Rortrade bruges til rortradssvejsning.

Leverandgren kan ikke oplyse et specifikt tal for en rortrads reogudvikling
uden at kende de konkrete svejseparametre. Men leverandgren kan fastlaegge
en kurve for regudviklingen (rggemissionskurve) for en konkret rgrtradsdi-
mension og beskyttelsesgas. Rggudviklingen ved en given stromstyrke kan sa
afleeses af kurven.

Massive trades rggudvikling
Massive trade bruges mest til TIG-, MIG- og MAG-svejsning.

Leverandoren kan ikke oplyse om rggudviklingen, fordi rggudviklingen af-
haenger af mange variable parametre.

3. Rogklasser

3.1. Bestemmelse af rogklasse

Der kan — pa baggrund af rogudviklingen og en analyse af rggen — beregnes
en rggklasse for alle elektroder og rortrade ved de givne parametre. For mas-
sive trade beregnes rggklassen ikke — en bestemmelse af rggudviklingen er til-
straekkelig.

Hvis leverandgren ikke kender rggklassen, bor den bestemmes. I de tilfaelde,
hvor leverandgren ikke har pligt til — eller mulighed for — at oplyse om
rogklassen, kan arbejdsgiveren lade den undersgge. Underspgelse af rggklas-
se udferes af et akkrediteret prgvningsinstitut eller sidan, at underspgelsens
kvalitet folger gaeldende praksis.

Der er syv rggklasser. Den laveste rggklasse angiver den mindste rggudvik-
ling. Den hgjeste rogklasse angiver den kraftigste rogudvikling. (1)

3.2. Leverandoerens oplysning om regklasser

Generelle forhold

Leverandgren kan i nogle tilfeelde oplyse om rggklasse inden levering. Det er
vigtigt, at leverandgren giver si mange oplysninger som muligt, sa valget af
tilsatsmateriale traeffes pa baggrund af en vurdering af sundhedsfaren. Det er
dog ikke rimeligt at forlange, at leverandgren skal oplyse om rggklassen for



ethvert tilsatsmateriale, som det overvejes at tage i brug. Det skyldes, at rogud-
vikling — og dermed beregning af rggklasse — athaenger af den konkrete svej-
seproces.

Beklaxedte elektroders rggklasse
Leverandgren skal oplyse om beklaedte elektroders rggklasse inden levering.
Rogklassen skal fremga af maerkningen pa elektrodernes emballage.

Rortrades roggklasse

Leverandoren kan ikke oplyse om rertrades rggklasse inden levering, fordi
rogudviklingen ikke kan angives med et specifikt tal.

4. Substitution

Farlige stoffer og materialer ma ikke bruges, hvis de kan erstattes af mindre
farlige stoffer og materialer. Desuden skal Arbejdstilsynets procesbetingede
grensevaerdier overholdes. Graensevardierne angiver det hgjest tilladelige
indhold af partikler og gasser i svejserag.

For at mindske sundhedsfaren bgr man vaelge den elektrode eller trad, der ud-
vikler mindst mulig rgg. Det kan sikres, fordi rggudviklingen ved enhver svej-
seproces kan undersgges og sammenlignes med andre. Dermed kan man vael-
ge den elektrode eller trad, der udvikler mindst rgg ved de givne parametre.

Ved svejsning med beklaedte elektroder skal man vaelge den elektrode, der har
den lavest mulige rggklasse.

Ved svejsning med rortrade bgr man vaelge den rgrtrad, der udvikler mindst
mulig rog ved de givne parametre. Valg af rortrad kan treffes efter en sam-
menligning af forskellige rortrades rogkurver. Leverandgren bgr oplyse om
rogkurver for rgrtrade.

Beklaedte elektroders rggudvikling kan fx sammenlignes med rortrades rggud-

viklingskurver, sd man kan valge den elektrode eller trad, der udvikler mindst
rog ved de givne parametre.
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